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@ Elektrolytische Zelle mit einer intermediaren Subkomponenten-Verbindungsschicht und Verfahren zu ihrer 
Herstellung 

@ Die voriiegende Erfindung richtet sich auf eine elektrolyti- 
sche ZaIle 10 und ein zugeordnetes Verfahren zur Herstel- 
lung, wobel die Zelle 10 eine intemnediare Subkomponente- 
Verbindungsschicht 16 benutzt. Diese Schicht 16 umfaSt 
ainen Elektrolyten, der tn einem wenigstens teilweisa gehar- 
teten Zustand wenigstens teilweise sandwlchartig zwischen 
einen Elaktrolyten 21 auf ainer ersten Subkomponente 12 
und einen Elektrolyten 25 auf einer zweiten Subkomponente 
14. eingeschlossen ist. Vor der vollen Harcung der intemne- 
diaren Subkomponenten-Verbindungsschicht 16 wird die 
Zelle 10 in eine gewunschte Produktkonfiguration orientiert. 
Wenn einmal eine solcha Konfiguration erhalten ist, wird die 
internnediaro Subkomponenten-Varbindungsschtcht 16 volN 
standig gehartet, was wiaderum die Zelle 10 in der ge- 
wOnschten Produktkonfiguration halt, ohne Sorgen einer 
schlechten Ausrichtung oder eines mechanischen Abbaus 
zwischen den verschiedenen Subkomponenten 12, 14, 16 
und/oder der Zelle 10. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 
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Beschreibung 
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Die vorliegende Erfindung betrifft eiektrolytische Zellen und ihre Herstellung und insbesondere'eme elektro- 
lytische Zelle mit einer intermediaren Subkomponenten-Verbindungsschicht, welche andere Subkomponenten 
zusammenbindet, wie eine Anode und Kathode, und welche die wirksame Ausrichtung und Sicherung der 
Subkomponenten wahrend der Bildung einer gewunschten Produktkonfiguration erieichtert, ohne die mechani- 
schelntegritat der vollstandighergesteilten Zelle zugefahrden. . • j c ui, 

Eiektrolytische Zeilen, die aus verschiedenen Subkomponenten hergesteUt werden, wobei eme der Subkom- 
ponenten eine Elektrode ist, sind auf dem Gebiet wohlbekannt Tatsachlich wird in solchen Vomchtungen und 
Verfahren des Standes der Technik die Haftung zwischen den Elektroden und dem Hektrolyt mx typjchen Fall 
auf eine von drei Weisen bewirkt. Erstens, wenn ein flussiger Elektrolyt in einer ZeUe verwendet wird. wird die 
ZeUe unter Druck gehalten, um den Verlust an Kontakt zwischen den Subkomponenten zu vermeiden. Um 
solchen Druck fur eine runde ZeUe aufrechtzuerhalten, wird die Zelle so gewickelt, daB eine innere Spannung 
erzeugt wird Wenn eine prismatische Zelle hergesteUt wird, wird Federbelastung angewandt, urn den notwen^ 
gen Druck aufrechtzuerhalten. Zweitens. wenn ein Hochtemperaturpolymerelektrolyt verwendet wird (wie PEO 
Oder PVdf = Polyethylenoxyd bzw. Polyvinylidenfluorid) werden die Subkomponenten raitemander durch 
Druck und Hitze verschmolzen. Drittens, wenn ein Gelelektrolyt verwendet wird, werden die Subkomponenten 
in Kontakt miteinander gebracht und dann wird der Elektrolytvorlaufer zu einem monolitfaischen Gelelektroly- 
ten polymerisiert, z. B. durch UV-, EB (Elektronenstrahl)- oder Hitzehartung. 

Obwohl dieser Stand der Technik die Befestigung der verschiedenen Subkomponenten mitemander gestattet. 
existieren trotzdem mehrere Probleme. Spezifisch haften in vielen FaUen die Subkomponenten mcht gleichma- 
Big aneinander, wodurch eine Zelle entsteht, die schlechte Verhaltensfahigkeiten zeigt AuBerdem erfolgt m 
solchen ZeUen des Standes der Technik oft ein raechanischer Abbau, wenn z. B. die ZeUe zu emer gewunschten 
Produktkonfiguration gebogen oder geroUt wird. ZusatzUch kann solches Biegen oder RoUen auch zu emer 
elektrolytischen ZeUe fuhren, deren Kanten der Elektrode nicht miteinander ausgerichtet smd, was zu schlechter 
ZeUenleistimg und zum KurzschluB fuhrt « 

Die vorliegende Erfindung richtet sich auf eine eiektrolytische ZeUe mit einer mtermediaren Subkomponen- 
ten-Verbindungsschicht zur Erleichterung einer sicheren wirksamen Ausrichtung zwischen den Elektroden der 
ZeUe. Die eiektrolytische ZeUe umfaBt eine erste eiektrolytische Subkomponente mit emem ersten Elektrolyt, 
der darauf auf gebracht ist, und eine zweite eiektrolytische Subkomponente mit einem zweiten Elektrolyt, der 
darauf aufgebracht ist. Die intermediare Subkomponenten-Verbindungsschicht ist an den ersten und zweiten 
Elektrolyten befestigt und kann einen Elektrolyten der gleichen oder verschiedenen Zusammensetzung haben 
als die des ersten und/oder zweiten Elektrolyten. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung umfaBt die intermediare Subkompcnenten-Verbin- 
dungsschicht MitteL um das RoUen/Wickeln und Biegen der elektrolytischen ZeUe zu ermogUchen, ohne mec^- 
nischen Abbau fur die eiektrolytische ZeUe oder irgendeine der zugehorigen Subkomponenten zu bewirken. Wie 
noch erlautert wird, wird nachdem das RoUen und Biegen erfolgt ist, die intermediare Subkomponenten-Verbin- 
dungsschicht gehartet, so daB sie die eiektrolytische ZeUe in der gewunschten Produktkonfiguration halt, ohne 
das Erfordemis zusatzUcher mechanischer Hilfen, wie Fedem oder Gehausen. Selbstverstandlich konnen die 
erste und zweite elektrolytischen Subkomponenten eine Anode und Kathode umfassen. Die Verwendung des 
Ausdrucks "Subkomponente'' ist auf die Tatsache zuruckzufiihren, daB solche Anoden und Kathoden vorfabn- 
ziert sein konnen, um den Stromsammler, Primer, Aktivraaterial und einen zugehdrigen Elektrolyten zu umfas- 
sen* 

Bei einer anderen bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung umfaBt die intermediare Subkomponenten- 
Verbindungsschicht einen polymerisierbaren Gelelektrolyten oder ein Hochtemperaturpolymeres. Em solcher 
Elektrolyt umfaBt weiter Mittel, um in den ersten und zweiten Elektrolyten einzudringen, um semerseits die 
sichere Befestigung zwischen Umen zu begunstigen. . . « » * j 

Die vorliegende Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur HersteUung einer elektrolytischen ZeUe, umf assend 
die Stufen (1) HersteUung der ersten elektrolytischen Subkomponente mit einem ersten Elektrolyten, (2) Her- 
stellung einer zweiten elektrolytischen Subkomponente mit einem zweiten Elektrolyten, (3) Aufbnngen einer 
intermediaren Subkomponenten- Verbindungsschicht, umfassend einen hochstens teUweise geharteten/polyme- 
risierten Elektrolyten (der Ausdruck "gehartet^ soU hier auch Polymerisation umfassen) auf einen der ersten und 
zweiten Elektrolyten, der ersten bzw. zweiten elektrolytischen Subkomponente, (4) Befestigung bzw. Anbnngen 
bzw. Anordnen der anderen elektrischen Subkomponente an die intermediare Subkomponenten-Verbinciungs- 
schicht, so daB wenigstens ein Teil der intermediaren Subkomponenten-Verbindungsschicht sandwichartig 
zwischen dem ersten und zweiten Elektrolyten eingeschlossen ist, (5) Orientieren der elektrolytischen ZeUe zu 
einer gewunschten Konfiguration, wahrend relatives Gleiten zwischen der ersten und zweiten elektrolytischen 
Subkomponente mdglich ist, so daB die wirksame Ausrichtung zwischen ihnen erieichtert wird, und (6) voUstan- 
dige Hartung der intermediaren Subkomponenten-Verbindungsschicht. nachdem die gewunschte Konfiguration 
und Ausrichtung erhalten sind, um wiedenim die eiektrolytische ZeUe nach dieser voUen Hartung m der 
gewunschten Konfiguration zuhalten. _ , . u o u 

Im voriiegenden Verfahren umfaflt die Stufe der HersteUung der ersten und zweiten elektrolytischen Sub- 
komponenten weiterhin die Stufe der HersteUung wenigstens einer der ersten und zweiten elektrolytischen 
Subkomponenten mit einem Elektrolyten, der hochstens teilweise gehartet ist. 

Zusatzlich umfaBt das Verfahren auch die Stufen, daB man wenigstens einen TeU der mtermediaren Subkom- 
ponenten- Verbindungsschicht in wenigstens einen TeU des ersten und zweiten Elektt-olyten eindringen laBt, vor 
der Stufe der voUen Hartung der intermediaren Subkomponenten- Verbindungsschicht und das Harten wenig- 
stens eines des ersten und zweiten Elektrolyten. Es ist wichtig hier f estzusteilen, daB die Hartung des ersten und 
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zweiten Hektrolyten nicht vor der Stufe der voUstandigen Hartung der interraediaren Subkomponenten-Ver- 
bindung^'schicht bewirkt werden muO. 

Die intermediare Subkoraponenten-Verbindiingsschicht kann eine Flussigkeit mit polyraerisierbaren Mona- 
meren enthalten. Weil die intermediare Subkomponenten-Verbindungsschicht aoch nicht im voll geharteten 
Zustand ist erieichtert der flussige Zustand die gewunschte Gleitfahigkeit zwischen den Subkoraponenten, wenn 5 
man versucht, eine gewunschte Produktkonfiguradon zu erreichen. 

Fig. 1 der Zeichnungen ist ein schematisches Diagraram der vorliegenden eiektroiytischen Zelle mit einer 
intermediaren Subkomponenten- Verbindungsschicfat, und 

Rg. 2 der Zeichnungen ist ein schematisches Diagramm der vorliegenden eiektroiytischen ZeUe mit einer 
intermediaren Subkomponenten- Verbindungsschicht lo 

Wafarend diese Erfindung in vieien verschiedenen Formen ausgefOhrt werden kann, wird eine spezifische 
Ausf uhrungsform in den Zeichnungen gezeigt und im einzelnen beschrieben. 

Die elektrolytische Zelle 10 ist in Rg. 1 gezeigt, wie sie eine erste elektrolytische Subkomponente 12, eine 
zweite elektrolytische Subkomponente 14 und eine intermediare Subkomponenten- Verbindungsschicht 16 ent- 
halt Die erste elektrolytische Subkomponente 12 umfaBt den Stromsammler 18, das Primermaterial 19, Aktiv- 15 
material 20 und den ersten Elektrolyt 21. ObwohJ verschiedene Materialien benutzt werden konnen, wird der 
Stromsammler 18 lediglicfa zu Illustrationszwecken ais ein solcher beschrieben, der Kupfer enthalt, obwohl viele 
andere herkoramliche Materialien in gleicher Weise verwendet werden konnten, wie dem Durchschnittsfach- 
mann leicht ersicfatlich ist Das gleiche gilt fur den besonderen Primer 19 und das akdve Elektrodenmaterial 20. 
Wie noch ausfuhrlicher eriautert wird, umfaBt der erste Elektrolyt 21 vorzugsweise ein Gel oder einen Hochtem- 20 
peraturpolymerelektrolyten. 

Die zweite elektrolytische Subkomponente 14 umfaSt ebenfaUs einen Stromsammler 22, Primer 23, Aktivma- 
teriaJ 24 und einen zweiten Elektrolyten 25. Wiederum ist jedes der Materialien, die der zweiten eiektroiytischen 
Subkomponenten zugeordnet sind, herkommlich verfugbar und die besonderen Arten von Materialien, die zu 
verwenden sind, sind dem Durchscfanittsfachmann leicht ersichtlich. Jedoch fur die Zwecke der vorliegenden 25 
Erlauterung kann der Stromsammler 22 Aluminiimi umf assen. 

Obwohl der Ausdruck 'Subkomponente* durch die ganze vorliegende Beschreibung benutzt wurde und noch 
benutzt wird, sei darauf hingewiesen, daB ein solcher Ausdruck (bezuglich Subkomponente 12 und 14) reprasen- 
tativ ist fur eine voDstandig hergestellte Anode (12) und Kathode (14^ von denen jede den vorher identifizierten 
zugeordneten Primer, das Aktivmaterial und den Elektrolyten enthalt Die intermediare Subkomponenten- Ver- 30 
bindungsschicht 16 umfaSt einen Elektrolyten, der von der gleichen Zusammensetzung sein kann wie jeder der 
ersten und/oder zweiten Elektrolyten 21 bzw, 25, soiange aile Elektrolyten, wenn sie miteinander zugeordnet 
sind, die notwendige ionische Leitfafaigkeit zeigen, die erforderlich ist, um das Betriebsverhalten der Zelle 10 zu 
ermoglichen. 

Die intermediare Subkomponenten- Verbindungsschicht 16 ist in Rg. 1 und Rg. 2 gezeigt, wie sie wenigstens 35 
zum Teil zwischen dem ersten und zweiten Elektrolyten 21 bzw, 25 sandwichartig eingeschlossen ist Wie noch 
ausfuhrlicher unter Bezugnahme auf das Verfahren ztir HersteUimg der eiektroiytischen Zelle 10 eriautert, wird 
die intermediare Subkomponenten- Verbindungsschicht 16 auf den ersten und zweiten Elektrolyten 21 bzw.:25 
aufgebracht, die hochstens in einem teilweise geharteten Zustand sind Selbst wenn sie jedoch teilweise gehartet 
ist, wird die intermediare Subkomponenten- Verbindungsschicht 16 in einer im wesentiichen flussigen Phase nach 40 
dem Aufbringen auf und dem sandwichartigen EinschlieBen zwischen dem ersten und zweiten Elektrolyten 21 
bzw. 25 bleibea Tatsachlich dient die flussige Phase der intermediaren Subkomponenten Verbindungsschicht 
zwei Zwecken: (1) sie erieichtert das Eindringen (siehe Rg. 2) und dieses wiedenun die ausgezeichnete sichere 
Befestigimg am ersten und zweiten Elektrolyten, und (2) ermoglicht sie das Auftretea einer wirksamen Gleitfa- 
higkeit relativ zu der ersten und zweiten eiektroiytischen Subkomponenten. Wie noch ausfiihrlicher eriautert 45 
wird, ermoglicht eine solche Gleitfahigkeit die richtige Ausrichtimg der Rander der eiektroiytischen Subkompo- 
nenten relativ zueinander wahrend (und nach) dem Biegen oder Fallen der eiektroiytischen Zeile 10 zu einer 
gewunschten Konfiguration. Wenn einmal die gewunschte Konfiguration hergestellt ist, werden die intermedia- 
re Subkomponenten- Verbindungssciiicht 16 und, falls norig, der erste und zweite Elektrolyt 21 bzw. 25 einer 
endgultigen Hartung unterzogen, was die elektrolytische Zelle 10 in der gewunschten Konfiguration halt 50 
wahrend auch eine ausgezeichnete Haftung zwischen den verschiedenen Subkomponenten aufrecfaterhalten 
bleibt 

Bezuglich der Herstellung der eiektroiytischen ZeUe 10 und wie vorher eriautert sei angenommen, daB die 
erste und zweite elektrolytische Subkomponente 12 bzw, 14 vorfabrizierte Elektroden (Anode und Kathode) mit 
gewunschten Stromsammlem, Primem, Aktivmaterialien und zugehorigen Elektrolyten aufweisen. Wiederum 55 
sind die besonderen verwendeten Materialien und die zugeordneten Aufbringverfahren fur die Elemente der 
ersten und zweiten Elektroden/elektrolytischen Subkomponenten auf die jeweiligen Stromsammler herkomm- 
lich bekannt und werden vom Durchschnittsfachmann wohl verstanden. Es ist aber auch in Betracht zu Ziehen, 
daB, obwohl vorfabrizierte Subkomponenten zur Verwendung in der vorliegenden Beschreibung gezeigt sind, 
auch nicht vorfabrizierte Supkomponenten verwendet und in herkommlicher Weise gemaB den Lehren der 60 
vorliegenden Erfindung zusammengebaut werden kdnnen. 

Nachdem die gewunschten Subkomponenten ausgewahlt sind, wird die intermediare Subkomponenten- Ver- 
bindungsschicht 16, welche eine Flussigkeit mit polymerisierbaren Monomeren in einem hochstens teilweise 
geharteten Zustand umfassen kann, auf entweder den ersten Elektrolyt 21 oder den zweiten Elektrolyt 25 
aufgebracht Die Elektrolytzusammensetzung der Verbindungsschicht kann die gleiche sein wie die des ersten 65 
Oder zweiten Elektrolyten 21 bzw. 25. 

Obwohl die besondere Zusammensetzung der verschiedenen Elektrolyten und insbesondere der intermedia- 
ren Subkomponenten- Verbindimgsschicht 16 nicht von groBer Bedeutimg fur die Lehre und das Verstandnis der 
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vorliegenden Erfindung ist, wird trotzdem in Betracht gezogen, daB ein Gel odier ein Hochtemperaturpolymer- 
■eiektrolyt verwendet wird. Zum Beispiel wurde ein PC (Propylencarbonat) Gelelektrolyt ,16 der folgenden 
Rezeptur benutzt (obwohl, wie fur den Fachmann selbstverstandlich xsU die vorliegende Erfindung in keiner 
Weise auf diese besondere Rezeptur oder Art von Elektrolyt beschrankt ist): 



PC Gei Rezeptur 


9 


% 


PC 


117,75 


78,5 


LiAsFs 


18 


12,0 
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0,75 


0,5 


PHOTOMER 4050 *) 
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*) Hersteller: Henkle Corporation, 300 Brookside Avenue, Ambler, Pennsylvania 

Nach Anwendung von herkommlichen Misch- and Fertigungsarbeitsweisen wurde die Gesamtviskositat des 
PC Gelelektrolyten zu etwa 500 cP (0^ Pas) gemessen. Das so hergestellte PC Gel wurde dann auf den ersten 
Elektrolyt 21 aufgeschichtet (der z. B, ein SPE (Festpolymerelektrolyt) umfassen kann) und wenigstens teilweise 
in den ersten Elektrolyten eindringen gelassen (siehe Fig, 2). Nachdem dies erfolgt ist, wurden die zweite 
eektrolytsubkomponente 14 und seinerseits der zweite Elektrolyt 25 uber der intermediaren Subkomponenten- 
Verbindungsschicht 16 angeordnet, um seinerseits wenigstens einen Teil davon sandwichartig zwischen dem 
ersten und zweiten Elektrolyten einzuschiieBen. Wie schon angegeben, bleibt. obwohl der erste und zweite 
Elektrolyt und die intermediare Subkomponenten-Verbindungsschicht sich in einem hochstens teilweise gehar- 
teten Zustand befinden konnen, die intermediare Subkomponenten-Verbindungsschicht in einem praktisch 
flussigen Zustand beziiglich dem ersten und zweiten Elektrolyten, um ihrerseits die gewunschte Gleitfahigkeit 
der ersten und zweiten elektrolytischen Subkomponenten reladv zueinander zu erleichtem. 

Nachdem alle Subkomponenten aufeinander aufgebracht sind (Fig. 2) kann die elektrolytische ZeUe 10 zur 
gewunschten Produktkonjfiguration bearbeitet werden. Weil die erste und zweite elektrolytische Subkomponen- 
te relativ zueinander gleiten werden, wird eine schlechte Ausrichtung (wie wenn sich Rander unabsichtlich 
uberlappen oder ubereinanderhangen) und mechanischer Abbau zwischen den verschiedenen Subkomoponen- 
ten, der sonst z. B. wahrend des Faltens, Biegens, RoUens und/oder Wickelns der Zelle erfolgen wurde, vermie- 
den. DemgemaB wenn einmal die gewunschte Produktkonfiguration erhalten ist, wird die intermediare Subkom- 
ponenten- Verbindungsschicht 16, und falls ndtig, werden die ersten und zweiten Elektrolyten 21 bzw. 25 einer 
"vollen" Hartung/Polymerisation unterzogen (wie diese Ausdrucke auf diesem Gebiet verstanden werden). 
Wenn einmal diese voile Hartung erreicht ist, wird die elektrolytische Zelle 10 in der gewunschten Produktkonfi- 
guration aufrechterhalten, ohne das Erfordemis fur zusatzliche mechanische Vorrichtungen. wie Gehause oder 
Fedem. Da auBerdem die Produktkonfiguration vor der Hartung des oder der Elektrolyten erfolgte, werden 
mechanischer Abbau unter Verlust an Haftung zwischen den verschiedenen Subkomponenten (was sonst 
wahrend des Faltens, Biegens und/oder Rollens einer elektrolytischen Zelle erfolgen wurde) im wesentlichen 
ausgeschlossen. 

Als weiterer Vorteil der vorliegenden Erfindung wird weiter in Betracht gezogen, daB, wenn z. B. em Stapel 
von elektrolytischen Zellen einander zugeordnet werden soli (wie in einem Batteriepack), die einzelnen Zellen in 
ein Gehause oder eine Packung vor dem Harten/Polymerisieren des oder der Elektrolyten, wie der intermedia- 
ren Subkomponenten- Verbindungsschicht, angeordnet werden konnen. DemgemaB, weil das Gehause oder die 
Packung eine spezifische innere Geometric haben wird, konnen die gestapelten Zellen in eine zueinander 
passende Beziehung mit der inneren Geometrie konfiguriert werden. Nachdem die gestapelten Zellen angeord- 
net und richtig innerhalb des Gehauses oder der Packung konfiguriert/geformt sind, laBt man den oder die 
Elektrolyten der gestapelten Zellen harten/polymerisieren, um wiederum die Konfiguration der gestapelten 
Zellen in Obereinstimmung mit der Innengeometrie des Gehauses oder der Packung aufrechtzuerhalten. 

Patentanspruche 

1. Elektrolytische Zelle (10) mit einer intermediaren Subkomponenten- Verbindungsschicht (16) umfassend: 

— eine erste elektrolytische Subkomponente (12) mit einem ersten ihr zugeordneten Elektrolyten (21), 

— eine zweite elektrolytische Subkomponente (14) mit einem zweiten ihr zugeordneten Elektrolyten 
(25Xund 

— eine intermediare Subkomponenten- Verbindungsschicht 16, die am ersten und zweiten Elektrolyten 
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(21, 25) der ersten bzw. zweiten elektrolytischen Subkomponenten (12, 14) sicfaer befestigt is% 
' _ ^obei die intermediare Subkomponenten- Verbindungsschicht (16) einen Elektrolyten der gleichen 
Oder verschiedenen Zusammensetzung wie der erste und zweite Elektrolyt (21, 25) umfaSt und Minel 
hat, um sichere wirksarae Ausrichtxing zwischen der ersten und zweiten elektrolytischen Subkompo- 
nenten (12, 14) zu erleichtem. 

2. Elektrolytische Zelle (10) nach Anspruch 1, wobei die intermediare Subkomponenten- Verbindungsschicht 
(16) weiter Mittel umfaBt, um das Rollen und Biegen der elektrolytischen Zelle (10) zu erraoglichen, ohne 
mechaniscfae Schadigung fur die elektrolytische Zelle (10) oder irgendeine der zugeordneten Subkompo- 
nenten zu bewirken. 

3. Elektrolytische Zelle (10) nach Anspruch 1 oder 2, wobei die erste elektrolytische Subkomponente (12) 
eine Anode und die zweite elektrolytische Subkomponente (14) eine Kathode umfaBt 

4. Elektrolytische Zelle (10) nach einem der Anspruche 1 bis 3, wobei die intermediare Subkomponenten- 
Verbindungsschicht (16) einen polymerisierbaren Elektrolyten enthalt 

5. Elektrolytische Zelle (10) nach einem der Anspruche 1 bis 4, wobei die intermediare Subkomponenten- 
Verbindungsschicht (16) ein Polymeres mit hohem Molekulargewicht enthalt. 

6. Intermediare Subkomponenten- Verbindungsschicht (16) nach Anspruch 1, wobei sie weiter Mittel um- 
faBt, um lonenleitfahigkeit zu ermoglichen. 

7. Intermediare Subkomponenten- Verbindungsschicht (16) nach Anspruch 1, wobei sie Mittel enthalt, um in 
den ersten und zweiten Elektrolyten (21, 25) einzudringen und ihrerseits sichere Befestigung zwischen ihnen 
zu begunstigen. 

8. Verfahren zur HersteUung einer elektrolytischen Zelle (10) umfassend die Stufen: 

— Herstellen einer ersten elektrolytischen Subkomponente (12) mit einem ersten Elektrolyten (21), 

— Herstellen einer zweiten elektrolytischen Subkomponente (14) rait einem zweiten Hektroljrten (25), 

— Aufbringen einer intermediaren Subkomponenten- Verbindungsschicht (16), umfassend einen hoch- 
stens teilweise geharteten Elektrolyten auf einen der ersten und zweiten Elektrolyten (21, 25) der ersten 
bzw. zweiten elektrolytischen Subkomponenten (12, 14^ 

— Befestigen der anderen der ersten und zweiten elektrolytischen Subkomponenten (12, 14) an der 
intermediaren Subkomponenten- Verbindungsschicht (16^ so daB wenigstens ein Teil der intermedia- 
ren Subkomponenten- Verbindungsschicht (16) zwischen dem ersten und zweiten Elektrolyten (21, 25) 
sandwichartig eingeschlossen ist, 

— Orientieren der elektrolytischen Zelle (10) zur gewunschten Konfiguration, wahrend man das 
relative Gleiten zwischen der ersten und zweiten elektrolytischen Subkomponente (12, 14) ermogiicht, 
so daB die wirksarae Ausrichtung zwischen ihnen erleichtert wird, und 

— vollstandiges Harten der intermediaren Subkomponenten- Verbindungsschicht (16), nachdem die 
gewunschte Konfiguration und Ausrichtung erhalten sind, was wiedenmi die elektrolytische Zelle (10) 
nach dieser voUen Hartung in der gewunschten Konfiguration halt 

9. Verfahren nach Anspruch 8, worin die Stufen der HersteUung der ersten und zweiten elektrolytischen 
Subkomponenten (12, 14) weiter die Stufen des Herstellens von wenigstens einer der ersten und zweiten 
elektrolytischen Subkomponenten (12, 14) mit einem Elektrolyten (21, 25X der hochstens teilweise gehartet 
ist, urafassen- 

10. Verfahren nach Anspruch 9, weiter umfassend die Stufen: 

— Eindringenlassen wenigstens eines Teils der intermediaren Subkomponenten- Verbindungsschicht 
(16) in wenigstens einen Teil der ersten und zweiten Elektrolyten (21. 25) vor der Stufe der vollen 
Hartung der intermediaren Subkomponenten- Verbindungsschicht (16), und 

— Harten wenigstens einer der ersten und zweiten Elektrolyten (21, 25). 

1 1. Verfahren nach einem der Anspruche 8 bis 10, wobei die erste elektrolytische Subkomponente (12) eine 
Anode und die zweite elektrolytische Subkomponente (14) eine Kathode uinfaBt 

IZ Verfahren nach einem der Anspruche 8 bis 11, wobei die intermediare Subkomponenten- Verbindungs- 
schicht (16) einen Elektrolyten umfaBt, der die gleiche Zusammensetzung wie wenigstens einer der ersten 
und zweiten Elektrolyten (21 , 25) hat 

13. Verfahren nach einem der Anspruche 8 bis 12, wobei es weiter die Stufe der HersteUung der intermedia- 
ren Subkomponenten- Verbindungsschicht (16) derart umfaBt, daB sie eine Russigkeit mit polymerisierba- 
ren Monomeren enthalt 

14- Verfahren nach einem der Anspruche 8 bis 13, wobei die intermediare Subkomponenten- Verbindungs- 
schicht (16) teilweise gehartet ist vor der Stufe des Aufbringens der intermediaren Subkomponenten- Ver- 
bindungsschicht (16) auf einen der ersten und zweiten Elektrolyten (21, 25). 
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1/1 WPIL - (C) Derwent Info. 1998- image 
AN - 97-334177 [31] 
XP - N97-277239 

TI - Electrolytic cell with intermediate sub-component bonding layer - i 
produced from polymer monomer that cures in contact with electrolytes 
DC - X16 

PA - (FAUT-I) FAUTEUX D G 
(VBUR-I) VAN BUREN M 
IN - FAUTEUX D G; VAN BUREN M 
NP - 1 
NC - 0 01 

PN - DE19650765 Al 970626 DW9731 HOlM-OlO/38 OOSpp 
PR - 95US-008434 951211 
AP - 96DE-1050765 961206 
IC - HOlM-010/38 

AB - DE19650765 The electrolytic cell (10) has electrolytic 

sub -components (12,14) that are separated by an intermediate 
sub-component bonding layer (16) The first electrolyte has a power 
collector (18) , a primer, an active material and the electrolyte (21) 
The second electrolyte has a similar structure and the sub-componen 
structure is in the form of a fluid with a polymer monomer that 
hardens when in contact with both electrolytes. The structure allows 
bending to take place without fracture occuring. 

ADVANTAGE - Allows deformation without damage . (Dwg . 1/2 ) 

MC - X16-B01X 

UP - 9731 
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